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Urzadzenia do spawania metodg MMA

Proste i trwate transformatory spawalnicze z mozliwoscia zasilania 230V i 400V.

CE1/5A

transformator

CE 205 A

transformator

CE 265 A

transformator

CE17/5A CE205A CE265A
Zasilanie 230V/50Hz, 400V/50Hz 230V/50Hz, 400V/50Hz 230V/50Hz, 400V/50Hz
Prad spawania 180A 200A 240A
Sprawnos$¢ 10% 10% 10%
Zabezpieczenie zasilania 25A, 16A 25A, 20A 32A, 25A
Masa 20,5kg 22kg 25kg




Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MMA

Spawarki inwerterowe MAGNUM charakteryzuja sie: niewielkim rozmiarem i waga, wysoka sprawnoscig oraz energooszczednoscia.

SNAKE 200 P

inwerter

SNAKE 160 P

inwerter

MlAGRTR

LEX2

 SNAEF{SAF

==

a

“SHAKEZDOP

SNAKE 200

inwerter

SNAKE 200 |

inwerter
-IGBT

SNAKE 200 P 1l

inwerter

SNAKE 220 PD

inwerter
-ARC FORCE

Model SNAKE 160P SNAKE200P SNAKE200 SNAKE2001 SNAKE 200P Il SNAKE 220 PD
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50 Hz
Prgd spawania 160A 200A 200A 200A 200A 200A
Sprawno$¢ 60% 60% 60% 40% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 20A 25A 25A 25A 25A 25A
Masa 5,5kg 8kg 8kg 5kg 8,5kg 10kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MMA

Spawarki inwerterowe MAGNUM charakteryzuja sie: niewielkim rozmiarem i waga, wysoka sprawnoscig oraz energooszczednoscia.

SNAKE 270 IGBT

inwerter
-ARC FORCE
-HOT START
-VRD

SNAKE 405 IGBT

inwerter
-ARC FORCE
-HOT START
-VRD

D imarErrEERTEAEFEF

SNAKE 320 IGBT

inwerter
-ARC FORCE
-HOT START

-VRD

Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 250A 315A 400A
Sprawnos$¢ 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 16A 20A 25A
Masa 17,5kg 20kg 22kg
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Urzadzenia do spawania metodg MMA

Spawarki inwerterowe MAGNUM charakteryzuja sie: niewielkim rozmiarem i waga, wysoka sprawnoscig oraz energooszczednoscia.

LIZARD 200 D

inwerter
-OBUDOWA Z ABS

VIPER 200

inwerter

VIPER 205A D

inwerter

Model LIZARD 200 D

Zasilanie 230V/50Hz
Prad spawania 200A
Sprawnos¢ 60%
Zabezpieczenie zasilania 25A
Masa 8kg

VIPER 205

inwerter

VIPER 230/2

inwerter

- Hot Start
- automatyczne wykrywanie
napiecia zasilania 230V i 400V

Model VIPER 200 VIPER 205 VIPER 205AD VIPER 230/2
Zasilanie 230V/50Hz | 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz, 400V/50Hz
Prad spawania 200A 200A 200A 230A
Sprawnos$¢ 35% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 25A 25A 25A 25A, 16A
Masa 6,5kg 9,5kg 8kg 18kg
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Urzadzenia do spawania metoda TIG DC

Spawarki inwerterowe TIG DC MAGNUM charakteryzujg sie: bezstykowym zajarzaniem tuku (HF), niewielkim rozmiarem i waga,
wysoka sprawnoscia, energooszczednoscig oraz mozliwoscig spawania MMA.

THF 200 A

inwerter

THF 201 PULS DIGITAL

inwerter

-FUNKCJA PULS

LIZARD TH 200 PULS

inwerter

- TIG Pulse
- obudowa z ABS

THF 205 PULSE P

inwerter
-FUNKCJA PULS
-MIEKKI PANEL

THF 220 P

inwerter
-FUNKCJA PULS
-FUNKCIA 2T/4T

woss AT aaRr

Model THF200A THF201PULS THF 205PULSEP LIZARD TH200PULS  THF 220 P
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz
Pragd spawania 200A 200A 200A 200A 200A
Sprawno$¢ 60% 60% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 25A 25A 25A 25A 25A
Masa 11kg 13kg 9kg 8,5kg 13kg




Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metoda TIG DC

Spawarki inwerterowe TIG DC MAGNUM charakteryzujg sie: bezstykowym zajarzaniem tuku (HF), niewielkim rozmiarem i waga,
wysoka sprawnoscia, energooszczednoscig oraz mozliwoscig spawania MMA.

TIG VIPER 205 PULSE D

inwerter

- migkki panel

- TIG Pulse

- 2T/4T

- indywidualnie ustawiane
programy spawania

TIG VIPER 200 SD

inwerter

- migkki panel

- TIG Pulse

- 2T/4T

- indywidualnie ustawiane
programy spawania

TIG VIPER 325 P

inwerter

- migkki panel
- TIG Pulse
- 2T/4T

TIG VIPER 270 SD

inwerter

- migkki panel

- TIG Pulse

- 2T/4T

- indywidualnie ustawiane
programy spawania

Model TIG VIPER 205PULSED  TIG VIPER200SD TIG VIPER 270SD TIG VIPER 325 P

Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 200A 200A 250A 315A
Sprawnos$¢ 35% 60% 60% 40%
Zabezpieczenie zasilania 25A 25A 16A 25A
Masa 9kg 12,5kg 18kg 25kg
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THF

235 P AC/DC

inwerter
- IGBT

- migkki panel

- 2T/4T

- Petna regulacja pradu
- Zdalne sterowanie (opcja)

THF 236 AC/DC

THF 336 AC/DC

inwerter

- IGBT

- miekki panel

- 2T/4T

- Petna regulacja pradu

- Wbudowane programy spawalnicze
- Zdalne sterowanie (opcja)

Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metoda TIG AC/DC

Spawarki inwerterowe TIG AC/DC MAGNUM charakteryzujg sie: bezstykowym zajarzaniem tuku (HF), petng kontrolg parametréw spawania,
niewielkim rozmiarem i waga, wysokga sprawnoscig, energooszczednoscig oraz mozliwoscig spawania MMA.

THF 230 P AC/DC

inwerter

- polski panel
- 2T/4T

- TIG Pulse

« @

THF 335 P AC/DC XL

THF 230P ACIC

MAGNUM

inwerter

- chtodzenie wodne
- polski panel

- 2T/4T

- TIG Pulse

MAGNUM
r s @

(RLRTRRELELY
RREIPRRERERLY

THF 230 P AC/DC THF 235P AC/DC THF 236 AC/DC THF 336 AC/DC  THF 335P AC/DC XL
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 236V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 200A 200A 200A 315A 315A
Sprawnosé 60% 60% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 25A 25A 25A 16A 20A
Masa 28kg 20kg 27kg 33kg 34kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metoda TIG AC/DC

Spawarki inwerterowe TIG AC/DC MAGNUM charakteryzujg sie: bezstykowym zajarzaniem tuku (HF), petng kontrola parametréw spawania,
niewielkim rozmiarem i waga, wysoka sprawnoscia, energooszczednoscig oraz mozliwoscig spawania MMA.

TIG VIPER 210 P AC/DC

inwerter

- IGBT

- migkki panel

- 2T/4T

- TIG Pulse

- Arc Force

- indywidualnie ustawiane
programy spawania

TIG VIPER 210 P AC/DC TIG VIPER 225P AC/DC TIG VIPER 335P AC/DC

R T
= HAGHOM )

TIG VIPER 225 P AC/DC

inwerter

- polski panel
- 2T/4T
- TIG Pulse

TIG VIPER 335 P AC/DC

inwerter

- polski panel

- 2T/4T

- TIG Pulse

- chtodzenie wodne

Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 210A 200A 300A
Sprawnos$¢ 35% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 25A 25A 20A
Masa 17kg 28kg 33kg
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Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

Spawalnictwo

W MAGNUM

e P . ] ]
2 2

MIG 17512 ‘_[_'(_- .

MIG 175/2

transformator

- spawanie bez gazu
- reduktor w zestawie

"MIG 180 MMA L

inwerter

- MMA, kable w zestawie
- spawanie bez gazu

MIG 200/3

transformator

MIG 180 MMA

inwerter

- spawanie bez gazu
- reduktor w zestawie
- spawanie punktowe

MIDI MIG 210/2

transformator

- spawanie bez gazu
- reduktor w zestawie
- spawanie punktowe

Model MIG 175/2 MIG 180 MMAL MIG 180 MMA  MIG 200/3 MIDI MIG 210/2
Zasilanie 230V/50Hz, 400/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 400/50Hz 230V/50Hz, 400/50Hz
Prad spawania 160A 180A 170A 230A 170A, 200A
Sprawno$¢ 15% 40% 25% 25% 35%
Zabezpieczenie zasilania 20A, 16A 20A 25A 16A 25A, 16A
Max. wielko$¢ szpuli 5kg 5kg 5kg 15kg 15kg
Max. $rednica drutu 0,8mm 0,8mm 0,8mm Imm 1mm
Masa 29kg 16kg 10kg 49kg 49kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

mi.,,,, MIG 190 MMA I MIG 190 MMA
ps inwerter inwerter
IGBT -1GBT
MMA -MMA
- spawanie bez gazu
/
MIG 200 MMA K MIG 200 MMA
- IGBT - IGBT
- MMA - MMA

- spawanie bez gazu - spawanie bez gazu

MIG 200 MMA/TIG

inwerter

- MMA

- TIG Lift

W MIG 205 L
- lutospawanie inwerter

- spawanie bez gazu

- reg. indukeyjnosci - lutospawanie

- MMA
- spawanie bez gazu
- reg. indukcyjnosci

NOWOSC

MAGNUM CONVERTER

Przystawka MIG dla urzadzer inwerterowych MMA
U —+ do spawania drutem samo-ostonowym (bez gazu).

= Przemien spawarke MMA
w potautomat !

Model B MIG 200 MMA/TIG  MIG 205L

MIG 190 MMA  MIG 200 MMAK
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz

Prad spawania 200A 200A 200A 200A
Sprawno$¢ 60% 60% 35% 60%
Zabezpieczenie zasilania 25A 25A 20A 25A
Max. wielko$¢ szpuli 5kg 5kg 5kg 5kg
Max. $rednica drutu 0,8mm 0,8mm 0,8mm Imm

Masa 11kg/25kg 28kg 20kg 15,5kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

~ SUPERMIG 250 S 4x4

transformator

- reduktor w zestawie
- spawanie punktowe

SUPERMIG 300 S 4x4

transformator

- reduktor w zestawie
- spawanie punktowe

SUPERMIG 350 S 4x4

transformator

- reduktor w zestawie
- spawanie punktowe

Model SUPERMIG 250 S SUPERMIG 300S SUPERMIG 350 S
Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 250A 300A 350A
Sprawnos$¢ 40% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 16A 20A 25A
Max. wielkos$¢ szpuli 15kg 15kg 15kg
Max. $rednica drutu 1,2mm 1,2mm 1,2mm
Masa 65kg 93kg 100kg
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Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

MAGKUM

MIG 225 MQOS

inwerter

- 2T/4T
- spawanie bez gazu

MIG 290 AUTOMATIC

inwerter

- IGBT

- MMA

- 2T/47

- spawanie bez gazu

e ——
MAGKTM |— [
= | =
lﬂulﬂl.i

vanim

— | "

=|

MIG 220 MMA IGBT

inwerter

- IGBT

-MMA

- 21/4T

- spawanie bez gazu

Model MIG 225 MOS MIG 290 AUTOMATIC MIG 220 MMA IGBT
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz, 400V/50Hz 400V/50Hz

Pragd spawania 200A 200A, 250A 220A
Sprawnos$¢ 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 25A 20A, 16A 25A
Max. wielkos$¢ szpuli 15kg 15kg 15kg
Max. $rednica drutu 1mm 1,2mm imm
Masa 43kg 50kg 52kg
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Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

Spawalnictwo

m - b,
F MIG 270 IGBT MAGNUM [T 1.

K]
|

inwerter Hl. u -

- IGBT X r

Biih B j .I-..:: ] —

- spawanie bez gazu — 2 =T

- wyjécie Spool Gun

s

MIG 280

inwerter

- 2T/4T
- spawanie bez gazu

MAGNLM

(LS I [
MIG2AIMMA
2 [T

el

MIG 280 MMA IGBT

inwerter

- IGBT

- MMA

- 2T/4T

- spawanie bez gazu

MIG 285 IGBT-MMA

inwerter

s N, -1GBT
R -MMA
- - 21/4T

- reduktor w zestawie

- reg. indukcyjnosci

Model MIG 270 IGBT MIG 280 MIG 280 MMA IGBT MIG 285 IGBT-MMA
Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 280A 280A 280A 280A
Sprawnos¢ 60% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 20A 20A 25A 25A
Max. wielkos$¢ szpuli 15kg 15kg 15kg 15kg
Max. $rednica drutu 1,2mm 1,2mm 1,2mm 1,2mm
Masa 47kg 50kg 52kg 60kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

MAGNUM

Hlﬁ“ﬂw
S

MIG 330

inwerter

- 2T/4T
- spawanie bez gazu

" MULTIFUNCTION

MIG 280 KT

inwerter

- Synergia

- Podwajny puls
-VRD

- TIG Lift

- MMA

- 2T/4T

- spawanie punktowe
- reg. indukcyjnosci

MIG 350 C IGBT

inwerter

- IGBT

- MMA

- TIG Lift

-VRD

- 2T/4T

- reduktor w zestawie
- spawanie bez gazu
- reg. indukcyjnosci

MULTIFUNCTION

MIG 350 KT

inwerter

- Synergia

- Podwajny puls

- VRD

- TIG Lift

- MMA

- 2T/4T

- spawanie punktowe
- reg. indukcyjnosci

MIG 330 MIG 350C IGBT

MULTIFUNCTION MIG 280 KT

MULTIFUNCTION MIG 350 KT

Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 300A 350A 280A 350A
Sprawnos¢ 60% 60% 40% 40%
Zabezpieczenie zasilania 25A 25A 25A 25A
Max. wielkos$¢ szpuli 15kg 15kg 15kg 15kg
Max. $rednica drutu 1,2mm 1,2mm 1,2mm 1,2mm
Masa 50kg 53kg 54kg 54kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

‘

MIG 350GN/MMA

DIGITAL

inwerter

- MMA

- 2T/4T

- reg.szeroko$¢ tuku

MIG 350GD/MMA
SYNERGIC

inwerter

- Synergia

-VRD

- MMA

- 21/4T

- indywidualnie ustawiane
programy spawania

Model MIG 350GN/MMADIGITAL  MIG 350GD/MMA SYNERGIC
Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 350A 350A
Sprawnos$¢ 35% 35%
Zabezpieczenie zasilania 25A 25A
Max. wielko$¢ szpuli 15kg 15kg
Max. $rednica drutu 1,2mm 1,2mm
Masa 60kg 60kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

MIG 350P IGBT

inwerter

- IGBT

- 21/4T

- reduktor w zestawie
- spawanie bez gazu
- reg. indukcyjnosci

MR,
AR

A
RN AR

MAGNLIM

AN

TR,

L L L L RN

MIG 350TW IGBT

inwerter
o MIG 350W IGBT
- 2T/4T inwerter
- reduktor w zestawie - IGBT
- chtodzenie wodne - 2T/4T
- reduktor w zestawie

- spawanie bez gazu
- reg. indukcyjnosci - chtodzenie wodne
- spawanie bez gazu

- reg. indukcyjnosci

Model MIG 350P IGBT MIG 350W IGBT MIG 350TW IGBT
Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 350A 350A 350A
Sprawnos$¢ 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 25A 25A 25A
Max. wielkos$¢ szpuli 15kg 15kg 15kg
Max. Srednica drutu 1,2mm 1,2mm 1,2mm
Masa 56kg 85kg 78kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodag MIG/MAG

MIG 500TW IGBT

inwerter

- IGBT

- MMA

- 2T/4T

- reduktor w zestawie
- chtodzenie wodne

- spawanie bez gazu
- reg. indukeyjnosci

MIG 500W IGBT

inwerter
- IGBT

- 2T/4T
- chtodzenie wodne

- reduktor w zestawie

- spawanie bez gazu
- reg. indukcyjnosci

Model MIG 500TW IGBT MIG 500W IGBT

Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 500A 500A
Sprawnos¢ 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 32A 32A
Max. wielko$é szpuli 15kg 15kg
Max. Srednica drutu 1,6mm 1,6mm
Masa 85kg 98kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do ciecia plazmowego

Przecinarki plazmowe MAGNUM charakteryzujg sie: niewielkim rozmiarem i waga, wysoka sprawnoscig oraz energooszczednoscia.

CUT 40

inwerter

]

- filtroreduktor w zestawie
- uchwyt S-45

Gaankddd

AIR PLASMA 50 HF

inwerter
-HF

- filtroreduktor w zestawie
- uchwyt A-51

=,

AIR PLASMA 50C HF

inwerter

-HF

- filtroreduktor w zestawie
- uchwyt CB-50 (euroztacze)

I

CUT 60

inwerter

- filtroreduktor w zestawie
- uchwyt S-75

!

Model CUT40 AIRPLASMAS0HF AIRPLASMAS0CHF CUTG60
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 400V/50Hz
Prad ciecia 40A 40A 40A 60A
Sprawnos$¢ 60% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 20A 20A 20A 16A
Inicjacja tuku stykowa bezstykowa (HF) bezstykowa (HF) stykowa
Max. grubos¢ ciecia 12mm 15mm 15mm 23mm
Pobor powietrza 1151/min 1651/min 1651/min 1501/min
Masa 9kg 9kg 9kg 19kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do ciecia plazmowego

Przecinarki plazmowe MAGNUM charakteryzujg sie: niewielkim rozmiarem i waga, wysoka sprawnoscig oraz energooszczednoscia.

AIR PLASH
AIR PLASMA 75 HF e T
inwerter
-HF -4
- filtroreduktor w zestawie ¥

- uchwyt A-81

TARILAMWE

= :

I ]

&y [
B LTS

AIR PLASMA 75C HF -

inwerter

-HF

- filtroreduktor w zestawie
- uchwyt A-101 (euroztgcze)

AIR PLASMA 95 HF

inwerter

-HF

- filtroreduktor w zestawie
- uchwyt A-101

Model AIRPLASMA 75HF AIRPLASMA 75C HF  AIR PLASMA 95 HF

Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad ciecia 60A 60A 100A
Sprawnosé 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 16A 16A 25A
Inicjacja tuku bezstykowa (HF) bezstykowa (HF) bezstykowa (HF)
Max. grubos$¢ ciecia 25mm 25mm 30mm
Pobor powietrza 1551/min 1551/min 1801/min

Masa 19kg 19kg 37kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do ciecia plazmowego

Przecinarki plazmowe MAGNUM charakteryzujg sie: niewielkim rozmiarem i waga, wysoka sprawnoscig oraz energooszczednoscia.

CUT 100 ¥ lll

inwerter P WMAGNUM
- IGBT P

- HF e

- filtroreduktor w zestawie

- uchwyt A-101 (euroztacze)

CUT 160

d inwerter
: o ; - IGBT
Ty )
: : . : -HF
_:l_ ,.c.,::_un I 1 r - filtroreduktor w zestawie
- Pod - uchwyt A-141 (euroztacze)

Model CUT 100 CUT 160
Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad ciecia 100A 160A
Sprawnosé 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 25A 32A
Inicjacja tuku bezstykowa (HF) bezstykowa (HF)
Max. grubo$é ciecia 30mm 40mm
Pobor powietrza 1801/min 210l/min
Masa 36kg 53kg

=24 -



Spawalnictwo

Zgrzewarki | przypawarki

Model RSW8-2500

Zasilanie 230V/50Hz - RSW8-2500
Moc 2500W - "““5-.351311 | ' przypawarka do trzpieni
Zabezpieczenie zasilania 20A (klasa C) N
Zakres przypawanych trzpieni 3-8mm
Klasa zabezpieczenia P21
Masa 14,5kg

Model SPOT 4889

Zasilanie 400V/50Hz
Moc 20KVA
Prad zgrzewania 1200A
Zabezpieczenie zasilania 25A (klasa C)
Klasa zabezpieczenia IP 21
Masa 24kg

NOWOSC

SPOT 4889

zgrzewarka

Model SPOT 3000

-25-

Zasilanie 400V/50Hz
Moc 25KVA
Zabezpieczenie zasilania 32A (klasa C)
Max. grubo$¢ zgrzewanych blach 3+3mm
Max. grubo$¢ zgrzewanych pretéw 10+10mm
Klasa zabezpieczenia P21 SPOT 3000
Masa 94kg 2grzewarka wolnostojaca



Spawalnictwo

Suszarki | termosy do elektrod otulonych

-26-

K-50
K _ 5 Termos
Termos
DHF -5 DHF - 10
Suszarka Suszarka
Boxy do przenoszenia
ol BOX350 BOX450
NOWOSC T i =
0qe 0 D D 0
Zasilanie 230V/50HZ|  230V/50HZ 230V/50HZ | 230V/50HZ | 230V/50HZ
Moc 150W 150W 150W 450W 800W
Zabezpieczenie zasilania 6A 6A 6A 6A 6A
Pojemnos$¢ 3kg 6kg 22kg 5kg 10kg
Max. temperatura 150°C 150°C 150°C 300°C 300°C
Wymiary 29105x515 | 155x155x555mm | 215x245x530mm | 160x560 | 2190x580
Masa 1,6kg 5kg 8,5kg 5kg 6,5kg
ZYH - 20
Suszarka ZYH 0 40
Suszarka
LITOMATIC CONTREL ILECTRDDD DRY SYEN
AATORATI CATHOL ELICTROSE DY OVEN
ZYN-20
Model ZYH-20 ZYH-40 ZYH-60
Zasilanie 230V/50HZ 230V/50HZ 230V/50HZ
Moc 1800W 2800W 4700W
Zabezpieczenie zasilania 10A 16A 20A
Pojemnosé 20kg 40kg 60kg
Max. temperatura 500°C 500°C 500°C
Wymiary 400x750x803mm 500x750x1030mm 550x750x1030mm
Masa 74kg 104kg 108kg




Suszarki | termosy do elektrod otulonych

ZYH - 60

Suszarka

ZYH - 60c

Suszarka+Termos

KETOHATIC CONTROL ELECTRODE DNY S9EW

ZYH - 60

HEAY PRESER VATION STORE BOX

AUTOBKATIC CONTROL ELECTRODE DRY OVEN

ZYH-60c

ZYH=-T100C

i =

WEAT PRESER VATION STORE BOX

Model ZYH - 60/60c ZYH - 100c
Zasilanie 230V/50HZ 230V/50HZ
ZYH - 100c Moc 3,2 kw / 4,7 kw 6,4 kw
Suszarka+Termos Zabezpieczenie zasilania 20A 25A
Pojemnos¢ 60kg 100kg
Max. temperatura 500°C 500°C
. 520x750x1330 mm
Wymiary 520x750x1585 mm 550x750x1585mm
Masa 150 kg /190 kg 235kg
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TR-1000

Pozycjoner

BY-100T

Obrotnik z dociskiem
pneumatycznym
i ramieniem

BY-300

Obrotnik

Spawalnictwo

Obrotniki | pozycjonery

BY-10

Obrotnik

BY-100

Obrotnik

BY-100C

Obrotnik z ramieniem

»
Model NHTR-1000 BY-10 BY-100 BY-100C BY-100T BY-300 BY-600
No$nos¢ (pozioma/pionowa) 1000kg 10kg/5kg 100kg/50kg 300kg/150kg 600kg/300kg
Predkos$¢ obrotowa 1000mm/min | 2-20 obr/min 1,7-150br/min 0,3-12,5 obr/min 0,1-1,80br/min

Stopien nachylenia stotu 0-90° 0-90° 0-90° 0-90°

Srednica stohu - 180mm 345mm 450mm 650mm
Zasilanie 230V 230V 230V 230V 400V
Masa 65kg 8kg 38kg | 39kg 40kg 59Kg 206kg
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Ukosowarki do rur

1SY-150

Ukosowarka

Spawalnictwo

1SY-80

Ukosowarka

1SY-150B

Ukosowarka

ISY-250B . ISY-351
Ukosowarka h, Ukosowarka
Model ISY 80 ISY 150 ISY 150B ISY 250B ISY 351
Moc 800W 1000W 1000W 1000W 1000W
Zasilanie 230/50Hz 230/50Hz 230/50Hz 230/50Hz 230/50Hz
Zakres wew. obrabianych rur 32-76mm 85-159mm 85-159mm 95-240mm 150-330mm
Zakres zew. obrabianych rur 32-80mm 85-180mm 85-180mm 95-273mm 150-351mm
Max. 0siowy posuw 22mm 50mm 50mm 50mm 50mm
Planowanie czota rury 20mm 20mm 20mm 20mm 20mm
Predko$¢ obrotowa 48obr/min 230br/min 23obr/min 200br/min 120br/min
Grubo$¢ $cianki obrabianego el. 2-15mm 2-30mm 2-30mm 4-20mm 15-70mm
Waga 15,5kg 22kg 23kg 31kg 54kg
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Przecinarki potautomatyczne

Przecinarki potautomatyczne Propan-Tlen lub Acetylen-Tlen wyposazone sa w regulator predkosci oraz przetgcznik kierunku.
Komplet zawiera: 2 x szyna prowadzaca (1,2m), cyrkiel, zestaw dysz.

PPA-30

Jednopalnikowa

A I

PPA-100

Dwupalnikowa

-  — — - -

Gotowe zestawy do spawania, ciecia i lutowania

Gotowe zestawy do spawania, ciecia i lutowania sktadane w oparciu o indywidualne wymagania.

TURBO SET 90

Zestaw Propan-Tlen

PT/HO1-6F+5+2

Zestaw Propan-Tlen

AT/HO01-6F+8+5

Zestaw Acetylen-Tlen
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Spawalnictwo

Zestawy do spawania, ciecia i lutowania w kasetach

Uniwersalne zestawy palnikow, kazdy zestaw wyposazony w komplet dysz i nasadek, przetyczki i klucze.

MINI SWISS 14A

Acetylen-Tlen

CW RB-11A

Acetylen-Tlen

N CRB-11 A/P

Nasadka do cigcia
Acetylen-Tlen, Propan-Tlen

REK RB-21 A/P

Rekojesé j‘
Acetylen-Tlen, Propan-Tlen

/

MAXI SWISS 16A

Acetylen-Tlen

CW RB-11PB

Propan-Tlen

MIKSER RB-11 A/P

Mikser
Acetylen-Tlen, Propan-Tlen

e
.
——— N S RB-11 A/P
/”; Nasadki do spawania i lutowania
o Acetylen-Tlen, Propan-Tlen
4 /ff — P
~ - Y
NPRB-11 A/P ' /

Nasadka do podgrzewania
Acetylen-Tlen, Propan-Tlen
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Palniki do ciecia

Bezinzektorowe palniki do stosowania z dyszami typu ANME (Acetylen-Tlen) oraz PNME (Propan-Tlen).

PC PRB L550

Acetylen-Tlen / Propan-Tlen

PC PRB L750
Acetylen-Tlen / Propan—Tle.n////-‘

PC PRB L1050

Acetylen-Tlen / Propan-Tlen

PC 250 L550

Acetylen-Tlen / Propan-Tlen

PC 250 L750

Acetylen-Tlen / Propan-Tlen

PC 250 L1050

Acetylen-Tlen / Propan-Tlen

—_—

- PC 250 F-B NOWOSC

Acetylen-Tlen / Propan-Tlen
Wbudowany wymienny bezpiecznik
L-550

Dysze do PROPANU
Nr dyszy Symbol Zakres ciecia Nr dyszy Symbol Zakres ciecia
_ ANME 1/32 3-10mm oy PNME 1/32 3-10mm
2 | ANME3/64 10 - 25mm 2 “PNME3/64 | __ 10-25mm
3 | ANMELI6 N}&mn 3 ~ PNMEL/16 }‘%Omm
4 ANME 5/64 50 - 100mm 4 ~ PNME 5/64 50 - 100mm
5 ANME 3/32 - 100 - 200mm 5 PNME 3/32 100 - 200mm
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Palniki propanowe do papy i opalania

GP KT_08B6A

-L 500 mm
- petna dysza 57 mm

HT-231

- L 600 mm
- dysza 57 mm

HT-17B

- L 650 mm
- dysze 57 mm

GT 3050

- L 650
- dysze 50 mm

GT 4050

-L 650
- dysze 50 mm
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Palniki propanowe do grzania i lutowania
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Spawalnictwo

Lampy lutownicze
-3 oxy uch 7716w LGOS

OXY P Propan —
- Piezo zapalnik - — .

Propan o ,.-._j_
.p ’ —

- Piezo zapalnik

puiE

= K3 :
OXY S - Piezo zapalnik OXY UCH 7/16

Propan
- Piezo zapalnik

Propan
- Piezo zapalnik

Profesjonalne lutownice gazowe

PRO 70K

Propan
- Piezo zapalnik KT_Ol

Propan .
- Piezo zapalnik

KT-02

Propan .
- Piezo zapalnik

PRO 120

Propan
- Piezo zapalnik

PRO 120K

Propan
- Piezo zapalnik

LUT-100

LT 75 "N i1 LUT-250
transformator LU T_ 1 60 grzatka
LT f75/ 45 graag | LUT-400
transformator grzatka
] LUT-500

t grzatka
LT 125 ‘
transformator

-35-



Reduktory butlowe

RBARG 1MINI

Argon/CO2

RBARG 1ROT

Argon/CO2

RBARG 2MINI

Argon/CO2

 RBARG 2ROT

Argon/CO2

CRDE frme 0E 30
e T
Il[wll"lul”l_,'l”lé””.. T

RBARG 1ROT+PODGRZEWACZ

Argon/CO2
-36V

CARBCH O

RBARG80  /
Argon/CO2 RBARG 100
Argon/CO2

RBARG 128

Argon/CO2

RBARG 128+PODGRZEWACZ

Argon/CO2
-36V
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Spawalnictwo

Reduktory butlowe

RBA 100

Acetylen

RBGP 80

Propan-Butan

RBGP 100

Propan-Butan

RBGP 128

Propan-Butan
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Spawalnictwo

Reduktory butlowe

RBAZ 128

RBAZ 80
FET RBAZ 100
Azot
Azot

ROTATMETR

Argon/CO2

MANOMETRY

Azot,Acetylen, Propan-Butan, Tlen, Argon/CO2

o .‘5}% ‘“1‘“‘\;-)\_:\\‘g\‘\'\‘\:\;\n;

(===

PODGRZEWACZ .

CO2 /

2 2XROTATMETR
Argon/CO2

-38 -



Spawalnictwo

Tarcze | przytbice spawalnicze

IREWO |
Okulary spawalnicze z metalu

TSM-1 "0%0

Mata tarcza spawalnicza z preszpanu 1

- 100x50
- 100x80

Srednia tarcza spawalnicza z preszpanu
- 100x50
Srednia tarcza spawalnicza - preszpan
- 100x50
- 100x80
Duza tarcza spawalnicza z preszpanu
- 100x50
Duza tarcza spawalnicza z tworzywa
- 100x50
- 110x90

Przytbica spawalnicza z tworzywa
- 110x90

Przytbica spawalnicza z preszpanu

- 100x80 (DK-1)

- 110x90 (DK-2)

- 100x50 + podglad 100x20 (DK-3)

POS-T STD KIX

Przytbica spawalnicza z tworzywa z uchylng szybka
- 110x90

-39 -



Spawalnictwo

Przytbice automatyczne

MAGNUM LUX

Przytbica automatyczna

MAGNUM MEGA

Przytbica automatyczna

2
‘%"W’{ WPFP

MAGNUM VIPER

Przytbica automatyczna

MAGNUM MAGNUM MAGNUM
MEGA LUX VIPER
Pole widzenia 92x42mm 97x47mm 96x42mm
Liczba sensoréw 2 2 2
Zaciemnienie 9-13DIN 9-13DIN 9-13DIN
Predkos$¢ reakcji 1/25000s 1/25000s 1/25000s
Minimalny amperaz dla TIG 10A 5A 5A
Funkcja szlifowania tak nie tak
S fotoogniwo fotoogniwo fotoogniwo
Zasilanie +wymienna bateria + bateria +bateria
Test baterii tak nie nie
Filtr wewnetrzny 50x101 47x103 47x103
Filtr zewnetrzny 89x116 90x110 90x110
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Spawalnictwo

Przytbice automatyczne

NOWOSC MAGNUM PROFESSJONAL

Przytbica automatyczna

MAGNUM PROFI| DIGITAL

Przytbica automatyczna

v []
V L]

MAGNUM LEADER

Przytbica automatyczna

MAGNUM MAGNUM MAGNUM
PROFESSJONAL PROFI DIGITAL LEADER
Pole widzenia 100x93mm 98x41mm 92x42mm
Liczba sensoréw 4 4 2
Zaciemnienie 5-9-13DIN 9-13DIN 5-8; 9-13DIN
Predko$¢ reakgcji 1/25000s 1/30000s 1/25000s
Minimalny amperaz dla TIG 2A 5A 10A
Funkcja szlifowania tak tak tak
A fotoogniwo fotoogniwo fotoogniwo
2 SIEUE +wymienne baterie | + wymienne baterie |+wymienna bateria
Test baterii tak tak tak
Filtr wewnetrzny 103x95 46x97 110x50
Filtr zewnetrzny 133x114 Basiclll 110x90

-4] -



Spawalnictwo

Kaptury i ostony twarzy

2

SK-1 SK-2 SK-3
Skérzana ostona Skérzana ostona Skérzana ostona
- 100x50 - 110x90 -050
ymty Ostona ochronna Ostona ochronna
-050 -2mm -2mm
-5DIN
QOTS
Ostona ochronna
-1.0mm, 1,5mm
S
FA FC
Filtry szklane antyodpryskowe Filtry szklane ciemne (4-13DIN) ; q
- 050, 100x20, 100x50, 100x80, -0 50, 100x20, 100x50, 100x80,

110x90

FB

110x60, 110x90,75x98,

106x89, 107x44, 107x47, 107x52, 108x118,
108x89, 109x95, 110x60, 110x90, 110x97,
112x52, 112x92, 113x131, 115x93, 97x45,
97x47, 97x52, 97x66, SPEEDGLASS AS-9000,
BASIC Il

FP A
19 rr -
Filtry szklane bezbarwne Filtry poliweglanowe
- 0 50, 100x20, 100x50, 100x80, -0 50, 100x120, 100x150, 100x20, 100x47,
110x60, 110x90, 100x50, 100x80, 103x46, 104x47, 104x90, \
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OKU G-06 BLUE

Spawalni

ctwo

Okulary ochronne

OKU G-03 L.BLUE

OKU ET-30

OKU ET-46 BLACK

OKU ET-81BSMF BLUE

"\ i, OKUJ-31 ORANGE
——eT 5

r

OKU J-68 BLUE

OKU F-05 BLACK GREEN

OKU ET-97

i - Ef

OKU J-27 GREY - SZARE

< : OKU ET-81BSMF BLACK

OKU J-31 BLUE

& TN

#‘

OKU J-68 GREEN

OKU J-67 SMOKE ORANGE
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OKU ET-49A BLUE TINT

-

OKU J-72 GREEN GRAY
| — -

¥
]

OKU ET-92F

OKU J-34 BLACK ORANGE

OKU J-67 SMOKE BLUE

b

OKU ET-39A CLEAR

S

OKU ET-46 BLUE

OKU ET-93

OKU J-72 BLUE

P ———
+’

OKU J-77

OKU J-34 SILVER BLACK

SN—

-

o

‘-_n‘
A

OKU J-38 5DIN



Zaciski biegunowe

ZBK-60 MO

1-—.-_.

ZBK-AGR

ZBK-250 IT
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Zaciski biegunowe: Srubowe i magnetyczne

ZBS 600 IT

-zacisk $rubowo kleszczowy

ZBK 400 MAG A A /BK 500 MAG
- BARDZO MOCNY MAGNES NEODYMOWY N OWOSC - BARDZO MOCNY MAGNES NEODYMOWY

- 500 A/60%; 600 A/35%
- 400 A/60%; 500 A/35%

Trojkaty magnetyczne

UDZWIG -

Model =~ WYMIARY PODPARCIE UDZWIG - ZWIS
M3 75 x 70 mm max. 20 kg max. 4,10 kg
M4 92 x93 mm max. 36 kg max. 9,20 kg

116 x125 mm max. 43 kg max. 15 kg
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Uchwyty spawalnicze

K-200A

Uchwyt MMA

K-400A

Uchwyt MMA

K-500A

Uchwyt MMA

MB-145

Uchwyt MIG
-2m

MB-14
Uchwyt MIG
-3m, 4m, 5m

Uchwyt MIG

MB-24
Uchwyt MIG
-3m, 4m, 5m

- 46 -



Uchwyty spawalnicze

MB-25
Uchwyt MIG
-3m, 4m, 5m

MB-36
Uchwyt MIG
-3m, 4m, 5m

MB-501

Uchwyt MIG
-3m, 4m, 5m

UT-9
Uchwyt TIG
-4m, 8m

qE -

UT-17
Uchwyt TIG
-4m, 8m
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Uchwyty spawalnicze

UT-18 -
-4m, 8m -4m, 8m

- UT-26V

i
§

UT_26 Uchwyt TIG
Uchwyt TIG -4m, 8m
-4m, 8m

A-51
Uchwyt PLAZMOWY
-6m

S-45
Uchwyt PLAZMOWY
-6m
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Spawalnictwo

Uchwyty do ciecia

Uchwyt PLAZMOWY
-6m

A-141
Uchwyt PLAZMOWY
-6m

CB-50

Uchwyt PLAZMOWY
-6m

" Uchwyt PLAZMOWY
~ -6m

P-141
Uchwyt PLAZMOWY
-6m
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Spawalnictwo

Czesci do uchwytow

MB-145 MB'14 . '0- Rekojesd

Preycisk *

Fajka ——

Lacmik
Ze Spredyng

g L
pracows — 4

Ul,-az.&—/

Przewdd _
pradowo-gazowy

_Fajkaz

ZEwWoram -

£ ,-'J
5 Kofcowhs
i [ragdonna

/ Drysza

Pancerz | teflon
podagacy

-

v
Tulajka

+ % iy leflonawent

MB-15 MB-24

0' Rkt :

Przycisk —h‘

Fajka —
LacEnik pradowy Przawad
Ze spredyng = ;7. P owWE-GaE oWy Bixante]

o Fajka 9 e

Koot " : Tulafke prabiwo-gaZowy
AR {7 caramiczna

tacnik—
—Dwy=za Koo twica ki
Cibudowa wiybu pradowa
Eurg Obudorwa wiyku ’
| r Euro L
Dysza— [

Wik Euro ‘ Wiyk Euro

| -

&

=]
f Pancerze | beflony

prowadzace

: Tuleka
Pancarze | lefiony "V J

whisdu teflono
Tulsjka wkiadu prowadzacs d WD
! teflonawego
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Spawalnictwo
Czesci do uchwytow

MB-36 i

MB-25
Regkojesd _ I .I#
o 5P A~ o

Fafks —

Preowdd
pradowo-garowy

Preawdd

P f _u;:«lrt:ljgna

;— Lacanik

7

& __ spraiyna

; X ;, —bgeznik
.; Km itiend Rofcowks
pradowa

J -

T praydowa ’ /,l'
=i Dodow k . Obiudowa
/ . Eu:-:ll:;m"‘I ! e o / My‘kulE'.l.rD

Wiyk Ewng

" y} |
Pﬂm&rl&.l '!Enl:iﬂ}'

podajgca

Wiyk
Eura

Pamcerse | Wellony
podajgoe v
w___Tulajka wiyku P

toflonowsgo . Tulajka
widadu leflonowego

MB-501

Preewdd ___
gazowo-pradowo-wodny

Podidmdka —

LAk — _?
Tulajka
CRFAMICEnE f

Koficdwka 1 .

. . il
. Tulejka F'an-:lafza I taflony
whkady leflancwegn podaEoe
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Spawalnictwo

Czesci do uchwytow

UT-9, UT-20

' ROR SRS Wi K

TUAL WPS @10 FanEy
T WP 218 1302
TULWPe 220
TULWPe D24 JINER BT WOOH R WP
TUL W @aa
TULWRR 332 o
E
] H
LACT Wra D0E NS i
LACTWPS 040 NS SOCWPE D05 457
LACT W D1 TINIT SOCWPE O 10 45Wd2
LACTWPE Q20 SOCWPS 006 45Wad a KOE 5K 8 WP D
LACIWFS D24 13N0F SOCWPS D24 45Ved
WCIWRE D32 EaNZE SOCWRY 032 AV
g SR A gy . !
X I ] i i
e L] L FETRRTETETRY FaR R
|4 |eLom’ g Mlorm: | & - [ 'l 4] '. (i, ] il WP
¥ 138G = (R ] s S o ]Iﬂ!..lﬂll' T1.0318 P WPI0A,
| |_| | .08 | 010250 i Lo SANES SINEG FlJ WP EIF
++ =fr—pn 7oiers | | reerr2 | | oeErE — r—
o6 a8 064 @8 120 POL.0055
oTs oS +— — -
Tal aFEY loied L o8 0o T oS
TN N1 aas .00k
= =
o8 anz o oie b
ToLOms Lo FRGFTy
1ANTZ faNIS z
oy 0157 i
UT-17, UT-18, UT-26
T WPFE D18 1ON2T !
TULWP2E @20 g KOR SR26 WP K
TUL Whs gg; Fm
TUL WPE f
TULWEE D40 S4NEO | KOR SR26 WP 4
H
H
i
i
: passey KO SRIE WP D
LACZWPZE O 16 1ON3T = JRUELY
SOCWPM D10
tacrwess - @20 SOCWPZE 216
LACEWP2E 024 fOn3Z B SOLWEM. B30
LACZWPE @30 | T
! SOCWPIE O34
LACEwWP2s D32 MON2E | SOCWPZE @30 |
LACTWPRE D40 sdeg | v | FAJ WP 26
| ! FAJ WP 26 F-A
.................. Ly, aaly PRI WP 36 W
s Vs
7018115 TO1.0437 =
FONIGL
703.0012
!
i
=+ |
&8
oYE oS
£ | 701.0016 010428
TONASL S4NTEL
=
=5
aes
oS T ovs
7| mLo7 i TOL.0a0s
TOME 7L L SN
-
=
(s} o

-52-




Spawalnictwo

Czesci do uchwytow
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Spawalnictwo

Czesci do uchwytow
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Spawalnictwo

Akcesoria spawalnicze

TIP ' SL-02

Przetyczki do palnikow Zapalniczka - patgk

Kamienie krzesiwowe

- Do zapalniczki SL-02
- Zestaw 5 sztuk

SL-04

Zapalniczka - pistolet

8 DEY RN

BS-T-PP BS-T-RE BS-T-PA W6 BS-T-PA
Przelotowy bezpiecznik tlenowy Przyreduktorowy bezpiecznik tlenowy Przypalnikowy bezpiecznik tlenowy Przypalnikowy bezpiecznik tlenowy

H’ ACET T LERE

o EEETED
BS-AC-PP BS-AC-RE BS-AC-PA W6 BS-AC-PA
Przelotowy bezpiecznik acetylenowy Przyreduktorowy bezpiecznik acetylenowy  Przypalnikowy bezpiecznik acetylenowy Przypalnikowy bezpiecznik acetylenowy

TLEN

renssmAs - 5o OPAN 350 PROPAN 600 LUSTERKO SPAWALNICZE
Propan-Butan-Propylen-Aceton Propan-Butan 600m|/330g - Mocny magnes neodymowy
610ml/350g Gwint 7/16" - Gietkie ramie z przegubem

- Mozliwo$¢ zmiany kata: 90° i 180°

PLYTKA LUSTERKA

- Polerowana stal nierdzewna

KREDA KARTUSZ TROJ 1/4"
Steatytowa Propan -Butan 190g Trojnik-tlen

TROJ 3/8"

Tr01n|k acetylen

N

ko
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Akcesoria spawalnicze

Diugie i waskie szczypce do
czyszczenia dyszy

Mate szczeki do odkrecania
koricéwki pradowej

. o Obcinaczki do drutu
Duze szczeki do
dyszy

MP-02

Multitool

EZ12V
Elektrozawér AC, DC

EZ 24V

Elektrozawor AC

EZ 42V

Elektrozawor AC

EZ 230V

Elektrozawér AC

ﬁ

WP

Euro korpus

WP-1

Euro gniazdo

WP-2

Euro gniazdo |~

Euro gniazdo

210/2

Euro gniazdo
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Spawalnictwo

Akcesoria spawalnicze

LAMELE SPAWALNICZE

- ciemno zielona lub czerwona
- ze stelazem lub bez
- 120 x180 cm; 180 x 180 cm.

KOCE SPAWALNICZE

- z wiékna szklanego lub silikonu
- nie zawierajg azbestu

—

7z TYP ROZMIAR TEMPERATURA
NOWOSC 100 x 100 x 0,15 cm
NIEPOWLEKANY 200 x 100 x 0,15 cm 600 °C
200 x 200 x 0,08 cm
100 x 100 x 0,17 cm o
GRAFITOWANY 200 x 100 x 017 cm 750 °C
100 x 100 x 0,06 cm o
SILIKONOWY 200 x 100 X 0,06 cm 1100 °C

STOt SPAWALNICZY

- gruba ocynkowana blacha
- szuflada na zuzel

- udzwig 100 kg
-90x50x98cm
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Spawalnictwo

Akcesoria spawalnicze

MEOTKI SPAWALNICZE

SPREZYNA DREWNIANY

NOWOSC

NIKLOWANY

PODSTAWKI MAGNETYCZNE

- bardzo mocne magnesy neodymowe
- utatwiaja organizacje pracy

PODAJNIKI DRUTU

PODAJNIK SGA 145

PODAINIK 2R PODAJNIK 4R

- wersja lewa i prawa - wersja lewa i prawa
-24V -24Vi42V
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Spawalnictwo

Kable spawalnicze

WAZ AC
Waz do acetylenu
-0 4mm, O 6mm, O 9mm

WAZ TL
Waz do tlenu

-0 4mm, O 6mm, O 6,3mm
0 8mm, O 10mm, O 12mm

ER

Elektroda rutylowa

-02,0mm, 0 2,5mm, O 3,25mm
0 4,0mm, 0 5,0mm, O 6,0mm

EZ

Elektroda zasadowa

-02,0mm, 0 2,5mm, O 3,25mm
04,0mm, O 5,0mm, O 6,0mm

EW

Elektroda weglowa do ciecia

-0 4mm, O 5mm, O 6mm,
0 8mm, 0 9,5mm

SPG

Drut do stali czarny/miedziowany
-02,5mm, 0 3,2mm, 0 4,0mm

Weze spawalnicze

WAZ DUET

Waz zespolony do tlenu i acetylenu

-06,3mm +0 9mm

WAZ P-B

Waz do propanu-butanu

-0 4mm, O 6mm, O 6,3mm,
0 8mm, O 10mm, O 12mm,

012,5mm

0S-16mm?

0S-50mm?
0S-25mm?

0S-70mm?
0S-35mm?

0S-95mm?

Materiaty spawalnicze

D-S SG2

Drut do stali

-00,6mm, 00,8mm, O 1,0mm,

01,2mm

D-S SG3

Drut do stali
-00,8mm, 01,0mm, O 1,2mm

Drut do stali - samoostonowy
-00,9mm, 0 1,2mm

DN 308

Drut do stali nierdzewnej

-00,6mm, 00,8mm, O 1,0mm,
01,2mm, O 1,6mm, O 2,0mm,

02,4mm, O 3,2mm, O 4,0mm

DN 316

Drut do stali kwasoodpornej

-00,6mm, 00,8mm, O 1,0mm,
01,2mm, O 1,6mm, O 2,0mm,

02,4mm, 0 3,2mm, O 4,0mm

-89 -

DA SI3

Drut do aluminium
-00,8mm, 01,0mm, O 1,2mm

0 1,6mm, 0 2,0mm, O 2,4mm,

0 3,2mm, O 4,0mm

DA MG5

Drut do aluminium
-00,8mm, 0 1,0mm, O 1,2mm

01,6mm, 02,0mm, O 2,4mm,

0 3,2mm, 04,0mm

DCU SI3

Drut do lutospawania

-00,8mm, 0 1,0mm, 01,2mm
01,6mm, 0 2,0mm, O 2,4mm,
03,2mm

DCU SN6

Drut do brazéw

-00,8mm, 0 1,0mm, O 1,2mm
0 1,6mm, O 2,0mm, O 2,4mm,
0 3,2mm

LG LM60

Lut mosiezny otulony/nieotulony

-01,6mm, 02,0mm, O2,5mm,
0 3,0mm



NOTATKI
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